
 

Page | 1 
 

 

 

 

 بسمه تعالی

 

 از کود دامداریدستگاه کمپوست ساز نام فارسی  دستگاه :  

 Compost Turner for dairy farm 100 ton per day  نام تجاری دستگاه:

 

  84798200 :ارسالی  توسط تامین کننده  PIدر  کد تعرفه دستگاه

 به صورت پلت یا گرانوله و بسته بندی دامداری  تولید کمپوست از کود  استفاده دستگاه:موارد 

 شرکت نگین دشت اشترانکوه  نام کارفرما:
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    سیستم کمپوست ساز سالنی

 کمپوست:

 هیپوساندن شامل تجز ندیهستند. فرآ یده شدنپوس ندآیحاصل فر داریشده و نسبتاً پا هیتجز یآل یکمپوست پسماندها

کار به روش  نیاست. او لجن خشک فاضلاب شهری   یشهر له تر زبا ،یاهیگ یایبقامواد آلی قابل تجزیه  همچون 

 یکارشناسان کشاورز .تهم انواع کمپوست به وجود آمده اس لیدل نیبه هم قایشود و دق یانجام م یمختلف اریبس یها

 یخوب نیگزیجا تواندیخاک است و م یعیطب یهاکنندهتیو تقو یاهیگ یکودها نیاز بهتر یکیدارند کمپوست  دهیعق

استفاده از کمپوست ساختار خاک را ارتقا  کود، ارزان بودن آن است. نیحسن ا نیشود. مهمتر یتجار یکودها یبرا

بتواند آب را در خود نگه دارد.  یشتریخاک مدت زمان ب شودیو سبب م کنندیم تیخاک را تقو یمحتوا دهد،یم

 نیکود همچن نیا .رشد کند اهیسالم در گ یهاشهیر کنندیو کمک م دهدیم شیخاک را افزا یقدرت بارور کمپوست

با ماسه مخلوط  نی. کمپوست همچنرودیمرطوب به عنوان پوشش به کار م یهانیو ساخت زم ایاح ش،یکنترل فرسا یبرا

 .رودیبه کار م نیزم یکشزه یو برا شودیم

سالم  یتیهستند که خاک را در وضع ییهاسمیکروارگانیم ییمواد غذا قتیموجود در کمپوست در حق کیارگان مواد

 دیتول یاز مواد آل هاسمیکروارگانیم هیتغذ جهیهستند که در نت یو فسفر مواد میپتاس تروژن،ی. ندارندیو متعادل نگه م

ها و کشاورزان به خاک افزوده شود. اغلب باغبان دیکه با ماندیم یذاز مواد مغ یتنها تعداد اندک جهیو در نت شوندیم

 اند.برده یپ یعیو طب یغن اه،یکود س نیا یهاهاست که به حسنمدت

در  یآل یدارند. کودها یدام ای یاهیشود که منشا گ یاطلاق م ییبه کودها یآل ای (organic) کیارگان یکودها

کودها درصد قابل  نیهستند اما معمولا ا ییاز عناصر غذا یتر نییدرصد پا یدارا ییایمیش ای یمعدن یبا کودها سهیمقا

 (N, P, K) یعلاوه بر عناصر اصل یآل یدهند. کودها یقرار م آنها اریدرختان را در اخت ازیمورد ن ییاز مواد غذا یقبول

با  organic منشا یدارا یمخلوط کردن کودها جهنتی در. هستند هم.( ……مس و ،ی)آهن، رو کرویعناصر م یدارا

. دندیمفدرختان پسته  هیتغذ ینمود که برا دیرا تول یشده با عناصر معدن یغن یآل یکودها میتوان یم ییایمیش یکودها

با  یمتنوع اریبس یکودها انیو سودجو نیاز متقلب یاریدسته کودها بس نیا دیتول نییپا یبودن تکنولوژ نییبعلت پا
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 امروزه  .خریداری نشود  تیفیک یتامل کرد که کود ب اریبس دیمختلف را وارد بازار مصرف کرده اند که با یبرندها

 هایصاحبان مرغدار یبرا یمعضل جد کیبه  یسنتو  یصنعت و دامداری های  هایمانده از مرغدار یانبوه فضولات باق

 یکننده کودها دیرا به کارخانجات تول هایمرغدار یایمشتاقند تا فضولات و بقا اریدسته افراد بس نیشده و ا لیتبد

 یغن یآل یشود. کودها یهوا و خاک و آب م دیشد یباعث آلودگ جیدسته مواد بتدر نیبفروشند. انباشت ا کیارگان

 :نکهیدارند از جمله ا یادیز ییایمزا هشد

دارند استفاده از  ییبالا متیق یمعدن یشوند و چون کودها یمعدن یکودها نیگزیتوانند جا یم یادیتا حد ز -۱

 .دهد یها را کاهش م نهیهز organic یکودها

بر اساس  گریبعبارت د یعنیکرد  میرا بدلخواه تنظ کرویتوان درصد عناصر ماکرو و م یدسته از کودها م نیدر ا -۲

 دیتوان تول ی( را مکرویدلخواه از عناصر ماکرو و م یدرصدها ی)حاو یمختلف یمناطق مختلف فرمولها ییغذا یازهاین

 .کرد

ها(، قارچها و  لوسیوباسی)مثلا ت هایمانند باکتر نهیخاک و جذب به طیبهبود شرا یبرا دیمف یکیولوژیمواد ب -۳

 .دسته از کودها اضافه نمود نیبه ا یو آب یخاک طیتوان بر اساس شرا یرا م دیمف یها سمیکروارگانیم

 ۲در خاک دارند و گاهاً  یشتریب یماندگار ییایمیش یاز کودها یاریخلاف بس( بر کیدسته از کودها )ارگان نیا -۴

 .گذار باشند ریتوانند تاث یسال م ۳ یال

 توانیاست م یوانیح یدسته از کودها کودها نیا یشد چون ماده اصل انیب یمرغ یهمانطور که قبلا در مورد کودها -۵

 .دسته از مواد را کاهش داد نیحاصله از انباشت ا یها یکود بهره جست و آلودگ دیتول یاز فضولات مختلف برا

کود  رایبوده است. ز ییایمیمواد ش ی لهیخاک و آب بوس یاز آلودگ یریجلوگ یاز عوامل مهم استفاده مواد آل یکی

مناسب باشد.  یکشاورز یداریپا یتوانند برا یم ییو بدون خطر هستند که به تنها لیاص یعیطب یفرآورده ها یآل یها

و امور مرتبت بر آن ندارد ؛ از لحاظ  یرا در کشاورز ییو خطرات سو انیاستفاده از کود ها صرف نظر از آنکه ز

و  ییایمیش یواردات و صادرات کود ها ی نهیدر حال توسعه در زم یرا که هم اکنون کشور ها یهم مشکلات یاقتصاد

 . سازند یبا آن روبرو هستند ؛مرتفع م یمعدن
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 یآن م یزیرفتن خاک و حاصلخ نیدر دراز مدت موجب از ب ییایمیش یثابت شده است که استفاده از کودها امروزه

دوباره  عت،یو به دست آمده از دل طب کیارگان یاستفاده از کود ها ایدن شرفتهیپ یکه در اکثر کشورها یشود، به طور

 یامر مهم توجه کاف نیمتأسفانه به ا ک،یسرشار مواد ارگان بعبا وجود منا رانیدر حال حاضر در کشور اشده است.  جیرا

 ۹۰ باًیرود. تجربه و دانش ثابت کرده است که تقر یبدون استفاده به هدر م یمنابع با ارزش نیشود و چن یو لازم نم

 یعیطب هآن را وارد چرخ حیصح قیتوان به طر یاست و م افتیبشر قابل باز یزندگ طیمح کیمواد ارگان یدرصد تمام

مختلف  یها سمیکروارگانیبا استفاده از م عتیموجود در طب کیمواد ارگان رییاستفاده و تغ قتیروش در حق نینمود. ا

 هایاعم از زراعت ؛ سبز یمحصولات کشاورز هیدر کل کمپوست .باشد یم یهواز طیدر حضور رطوبت و گرما در شرا

نوع  لیاز قب یکمپوست به عوامل باتیکامل قابل مصرف است . البته ترک نانیو.. با اطم یها ؛ درختان ؛ گل کار یفی؛ ص

 یهاکمپوست  یانجام شده در رو یها هیدارد. تجز یبستگ رهیو غ ریکمپوست ؛ مدت زمان تخم هی؛ مکان ته ماده آلی

باشد . که از آن  یم اهانیگ ازیمورد ن کروالمنتهایماکروالمنتها؛ م یآل یماده  یادیز ریمقاد یکار خانه حاو نیا یدیتول

 رینظ یآل یاز کودها شتریبار ب ۱۰مواد در کود کمپوست  نینام برد. مقدار ا مس؛آهن و منگنز را ؛یتوان رو یجمله م

در درختان مثمر  یآهن و رو ژهیکم مصرف و بو یی.کمبود عناصر غذا است یکود مرغ ای ی؛گوسفند یگاو یکود ها

 . و گسترده است دیشد اریبس یآهک یخاک ها هیمثمر در کل ریو غ

 :کیکود ارگان دیخط تول یها یژگیو و مصارف

 خاک یو مواد آل ییمواد غذا زانیم شیافزا 

 ییایمیش یبه مصرف کود ها ازیکاهش ن 

 اهانیتوسط گ ییقدرت جذب مواد غذا شیافزا 

 خاک شیاز فرسا یریجلوگ 

  شود یخاک م یموجود در کود سبب اصلاح شورگوگرد 
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 عملکرد  سیسستم  کمپوست ساز سالنی:

محدود  ژنیاز نظر منبع اکس ایوجود ندارد  ژنیافتد که اکس یاتفاق م ییدر جا و کمپوست شدن هیتجز ندیفرآدر طبیعت 

 دی، سولفیآل یدهایاز جمله متان ، اس یواسطه ا باتیاز ترک یهواز یب یها سمیکروارگانیروش ، م نیاست. براساس ا

و کمتر  ابندی یتجمع م باتیترک نیا ژن،یسکنند. در صورت عدم وجود اک یاستفاده م هیجهت تغذ ریو غ دروژنیه

باشند. از آنجا که  ینامطبوع م یو بو تیسم یشود دارا یم دیتول یهواز یب طیکه در شرا یباتیترک .شوند یم زهیمتابول

هرز و پاتوژن ها را ندارد.  علاوه بر  یاست، توان حذف بذر علفها نییبا درجه حرارت پا یندیفرا یزهوا یکمپوست ب

و تغییر شرایط آب و  در فرآیند طبیعی .دباش یم سازی  در سالن تر از کمپوست یطولان بسیار ندآیفر نی، زمان انیا

و از معایب آن می توان به ایجاد بوی بد،   ماه یا بیشتر طول خواهد کشید ۳الی  ۲این مدت حداقل  بین  هوایی و دمایی 

(،  تن کود دامی در روز ۱۰۰برای  هکتار ۲۰فضای بسیار زیاد برای فرآیند کمپوست سازی )حداقل مساحتی در حدود 

 .و پاتوژن( اشاره نمود ید کمپوست بی کیفیت) شامل بذرعلف هرزولزمان و انرژی زیاد و ت

و کنترل شرایط محیطی که  در حداقل زمان ممکن با کیفیت  با توجه به اهمیت بحث محیط زیستی و تولید کمپوست 

استفاده از تکنولوژی های روز دنیا بسیار ضروری می  ،تاثیر گذار هستندو کیفیت آن  در مدت زمان تولید کمپوست 

تن مواد آلی قابل تجزیه و  ۱۰۰برای  ماه نیاز و ۳باشد. در حالت طبیعی برای کمپوست کردن کود حداقل به مدت 

هکتار نیاز می باشد. در سیستم کمپوست ساز سالنی  مواد آلی همچون کود  ۰۲با مساحت  مینیز کمپوست شدن به 

و تنها در فضایی به   به صورت پیوسته وارد کانال کمپوست ساز سالنی می شود تن کود ورودی ۱۰۰ظرفیت  با دامی

کانال  جهت کنترل شرایط جوی سرپوشیده  فرآیند کمپوست انجام می گیرد.متر  ۲و به عمق   متر مربع  ۲۴۰۰مساحت 

 شابه ندارد. این سیستم با مشخصات فنی و عملکردی در داخل کشور  م خواهد بود.
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 ) ترنر سالنی(نمای سه بعدی دستگاه کمپوست ساز سالنی

 

 

 ساختار  اصلی  کمپوست ساز سالنی) ترنر سالنی(

کانال  ابتدای ورودی کود به

 کمپوست ساز سالنی

 )ترنر سالنی(

 خروجی  کود کمپوست شده از 

کانال کمپوست ساز سالنیانتهای   

 )ترنر سالنی(
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 مشخصات فنی مدل های کمپوست ساز سالنی)ترنر سالنی(

 

 

 

 

 

 

 

 

 نحوه کار دستگاه کمپوست ساز سالنی

هر روز کود  با استفاده از سیستم ترنر) کمپوست ساز( کاملا در کانال   گردد. یل منتقل ماکان یروزانه به ابتدا یکود دام

با استفاده از  روز از انتهای کانال خارج می شود. ۲۵هم زده و  در طول کانال به جلوی کانال منتقل شده و بعد از 

موجود در کود شروع  یها یاز کف کانال، کود با استفاده از باکتر کیاتومات یهواده ستمیو س یکمپوست ترنر کانال

شود. کود خارج شده  یخارج م ستمیو  از س  دهیروز پوس ۲۵کود پس از  یکند. به طور کل یم دنیپوس و هیبه تجز

و  یماریاز هرگونه پاتوژن و ب یبوده و عار ییبالا اریبس تیفیک یدارا زین ی. کود کمپوست خروجخواهد بود بو بدون

 یند،آفر این طی قرار می گیرد. اکسیژن کافی کود در معرض مقدار فرآیند در این .از بو  خواهد بود یعار

 و گرما آب، آمونیاک، کربن، اکسید دی جمله از ترکیباتی  و کنند می تجزیه را آلی ماده هوازی های میکروارگانیسم

 ای واسطه ترکیبات است ممکن هوازی واکنش در اگرچه. کنند می تولید را( پایدار آلی نهایی محصول) کمپوست

 تجزیه باعث شده تولید گرمای. کند می تجزیه را آنها هوازی های میکروارگانیسم شود، تولید آلی اسیدهای مانند
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 شدن تجزیه فرآیند زمان رو، این از. شود می سلولز همی و سلولز مانند پیچیده های کربوهیدرات و ها چربی ها، پروتئین

در مواد آلی  مضر های میکروارگانیسم از بسیاری فرآیند این در بالا دمای بدلیل این، بر می شود. علاوه بسیار کوتاهتر

 . رود می بین از  هرز های علف بذر همچنین چون کودو

  

  
 

ف کانال نیز می با توجه به اهمیت  موضوع حذف بو از کود و فضای دامداری این سیستم مجهز به سیستم هوادهی از ک

ه کود ورودی کانال لوله های هوادهی نصب شده که توسط بلوئر های موجود در سیستم هوادهی از کف ب کفباشد. در

 6۰ستم تا روز می گردد. در ضمن دمای کود در این سی ۲۵مواد آلی در طی  ستانجام شده و سبب حذف بو و کمپو

 هرز خواهد شد. درجه سانتی گراد بالا رفته و سبب حذف تمامی پاتوژن ها و بذر علف 7۰الی 

  
 سیستم بلوئر هوادهی  

لوله های سیستم هوادهی  از 

 کف سالن
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دما در طول زمان  راتییغت قیرا از طر یریقابل اندازه گ یها گرما سمیکروارگانی، مهیاول یو تمام مواد آل C  ،N هیتجز با

صورت  یرحله اصلسه مفرآیند کمپوست در  تدر حقیق ، ندیشده در طول فرا دیکنند. بسته به درجه حرارت تول یآزاد م

 شوند: یم میتقس ریبر اساس دما در موارد ز یمختلف کمپوست ساز راحل. ممی پذیرد

 

شود و در عرض چند  یشروع م طیمح یکمپوست در دما ندیفرآ (Mesophilic phase): کیلیفاز مزوف -۱

است  یکروبیم تیلفعا لیدما به دل شیافزا نی. اابدی یم شیگراد افزا یدرجه سانت ۴۵تا  را  روز، درجه حرارت

 باتیترک هید. تجزکنن یم هگرما استفاد دیتول یبرا Nو  Cها از منابع  سمیکروارگانیمرحله ، م نیدر ا رای، ز

ن مرحله در بخش ای  .ابدمی ی کاهش  pH،  نیشود و بنابرا یم یآل یدهایمحلول ، مانند قندها، باعث ترشح اس

 روز طول خواهد کشید.   ۳کود دامی  

 :(Thermophilic and Hygienization phase)  سازی یو بهداشت کیلیمرحله ترموف -۲

شوند  یم جادایمتوسط  یکه در دما ییها سمیکروارگانیرسد ، م یگراد م یدرجه سانت ۴۵بالاتر از  یدما بهوقتی دما  

 یها )باکتر یباکتر شتریشوند، ب یم نیگزیکنند جا یبالاتر رشد م یکه در دماها یی( با آنهالیمزوف یها سمیکروارگانیم

را به  تروژنیها ن سمیکروارگانیم نیکنند. ا یم لیرا تسه نیگنیو ل ولزمانند سل C دهیچیمنابع پ هی( تجزکیلیترموف یها
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،  گرادیدرجه سانت 6۰از  شیب یبه طور خاص ، در دما. ابدی یم شافزایمتوسط  pH نیکنند ، بنابرا یم لیتبد اکیآمون

 Cکمپلکس  باتیترک ریسلولز و سا یموم ها ، هم هیها که مسئول تجز ینوباکتریکننده اسپور و اکت دیتول یها یباکتر

تواند  یم گریو محل و عوامل د ییآب و هوا طی، شرا یمرحله بسته به مواد اصل نیکنند. ا یهستند، شروع به توسعه م

ها و  یشده باکتر دیتول یگرما رایشود ز یم دهینام یمرحله بهداشت نیمرحله همچن نیاز روزها تا ماه ها طول بکشد. ا

 یبالا یدما رایمهم است ز بسیار  مرحله نیا برد. یم نیو سالمونلا را از ب یکل ایشیمانند اشر وعمنشاء مدف یها یآلودگ

 یهرز را که در مواد اصل یعلف ها یو دانه ها توپاتوژنیف ، کرم ، قارچ  یها و تخم ها ستیک گرادیدرجه سانت ۵۵

 روز طول خواهد کشید. 7الی   ۵این مرحله   .دشو یم سازی کود برد و باعث بهداشت یم نیشود از ب یم افتی

 

  :II (Cooling or Mesophilic phase II) کیلیمرحله مزوف -۳

 نیا در .ابدی یش مگراد کاه یدرجه سانت ۴۵-۴۰در کمپوست ، دما دوباره به حدود  تروژنین پس از اتمام منابع کربن و

درجه  ۴۰ ریز یمادر د . شوند یم هیمسلح تجز ریقابل مشاهده با چشم غ یسلولز و قارچ ها هیبا تجز مرهایمرحله، پل

الی   8مرحله   . این ابدی یکاهش م یکم طیمح pHو  رندیگ یخود را از سر م تیفعال لیگراد ، موجودات مزوف یسانت

 روز طول خواهد کشید. ۱۲

۴- Maturation phase : 

مانند  یجانب یاآن واکنشه یط در کهه طول انجامد ممکن است ب طیمح یدر دما بسته به نوع مادهمرحله  نیاطول مدت 

در کود  ۲۰له  مرح نیا دهد. یرخ م کیو فولو کیومیه یدهایاس جادیا یبرا ونیزاسیمریمتراکم و پل یکربن باتیترک

  .دیطول خواهد کشدامی 
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 دستگاهابعاد 

 

  بسیار عمیق و میزان بالای هوادهی تا کف کانال کمپوست سازمجهز به سیستم 

  متر که  سبب افزایش عملکرد سیستم می گردد. ۲۰دارای عرض بسیار بالای حرکتی ترنر تا 

  کانال دستگاه در هر گوشه ای از کانال می تواند کار کند.با حرکت طولی در سرتاسر عرض 

 دارای عملکرد سریع و اکسیژن رسانی بسیار بالا نسبت به سیستمهای دیگر ترنر مرسوم در دنیا 

  دارای دنده ها و خرد کن بسیار قوی بر روی ترنر 

  یار بالاو راندمان بس سیستم های موجود در دنیامصرف انرژی بیسار کمتر نسبت به سایر 

 قابلیت حرکت بالا و پایین  ترنر به صورت هیدرولیکی 

 دارای سیستم کنترل خودکار با سوئیچ ایمن و کنترل از راه دور 
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به صورت بسته  ست کمپوپس از کمپوست کود دامی در کمپوست ساز سالنی  و تبدیل به یک ماده ارزشمند جهت استفاده در زمینهای کشاورزی، این 

در بخش میکس مواد  به  در طی فرآیند کود از طریق منتقل کننده پودری شده  و بعد از غنی سازی بندی  جهت  استفاده در بازار آماده خواهد شد.

  :جهت فروش در بازار اماده می شود صورت پلت شده و بسته بندی شده

 

System 02.00 Grinding and Sifting system 

System 03.00 Mixing system 

System 04.00 Pelleting system 

System 05.00 Bagging system 

System 06.00 Auxiliary system 

System 07.00 Plant Controls & Computer 

 

System（02.00）Grinding and Sifting System 

 .است رهی، نوار نقاله ، انتقال دهنده و غ کی، دستگاه الکترون یعمود یا رهی، چرخ زنج یروتار دریشامل ف ستمیس نای

ربال کردن به الک غ یکردن ، آن را برا ابیشود. پس از آس یمنتقل م یعمود یا رهیشود و سپس به چرخ زنج یم ختهیر دریبه داخل ف کود کمپوست

وست شده به بخش بعدی به ابتدای مدار منتقل کرد و مابقی کود کمپمجدد  ابیآس یتوان برا یرا م یغربالگر یکنند. مقدار اضاف یکننده منتقل م

 شوند. یم تهدای ٪۳۵رطوبت حدود  یمش با محتوا یبه عنوان کود آل ایشوند  یم سیستم منتقل

 

  
 Disc Feeder 

 
Grinder 
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Sifter 

 

 

 

System（03.00）Mixing System 

کود و در آنجا با  شدهط کن مخلووارد  شده  نیتوز Kو  N  ،P با نسبت مواد مغذیشده  ابیآس ی، نوار نقاله است. کود آل کسریشامل م ستمیس نیا

 شوند.  یمخلوط م کمپوست
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Mixer 

 

 

 

System（04.00）Pelleting System 

 مخلوط ی، کودها رهایک کانوااست. با کم رهیکنترل محل و غ ی، پانل ها ورتوری، نوار نقاله ، دا دای های پلت کود،  یروتار یدرهایشامل ف ستمیس نای

 6سوراخ  قطربا  ای هاییکود کمپوست از دکنند.  یرا کنترل م بخش پلت کودمواد به  انیجر زانیشوند که م یداده م لیتحو درهایف پس از ورود به 

 .ستین ازین زین نخشک ک زاتیو به تجه ستین یازی، به آب ن ندیفرآ نیا ی، در ط یفناور نی. با استفاده از اعبور داده می شوند متر  یلیم

 

 
 
 

Pelleting System 

 

 

 

 

Specification： 

 Moisture：12-30% 

 Diameter of die：3-6mm  

 Power：75-90kw 

 Output：3-6t/h 
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System（05.00）Bagging System 

 ۴۰تا  ۲۰ یها سهیکه سازی آماد یبراپر کن  سهیکبخش  است. رهیغ و کیاتومات سهی، نشانگرها ، ک یا سهیک ریبارگبخش شامل نوار نقاله ،  ستمیس نیا

 یافتد و در آنجا برا ینوار نقاله م یبر رو سهی، کنیشود. پس از توز یپردازنده کنترل م کرویشده است و به طور خودکار توسط م یطراح لوگرمیک

 شود. یدر انبار دوخته م رهیذخ

 
Bagger 

System（06.00）Auxiliary System 

 تامین شده است. تجهیزات ی جانبی چون کمپرسور هوا ، اتصالات، شیر برقی  و ... نیز در اه سایر سیستم

System（07.00）  Plant Controls & Computer 

نسفورماتور خودکار ولتاژ کاهش از انواع ترا لوواتیک ۲۲تر از هر موتور بالا یدر آن قرار دارد. استارت برا زاتیتجه یدر مرکز کنترل تمام استارت ها

 است.  افتهی

 

 


